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工場面積 ： 約30万平方メートル  

建物面積 ： 約10万平方メートル 

働いている人の数 ： 約700人（協力会社含む、2006年3月現在） 

作っているもの ： 特殊鋼および特殊金属の線・棒・平板・その他 

この工場で作っているものは、「特殊鋼」というすぐれた性質を持つ鉄の製品です。

またこの工場では、一種類の製品を大量に作るのではなく、多くの種類の製品を

少しずつ作っています。そのため、工場の中にはいろいろな種類の機械があり、

製品の形も線、棒、板などさまざまです。 

昭和の初めごろ、酸化鉄（鉄と酸素が結びついたもの）に高い周波数

を持つ（エネルギーが大きい）電気を流すと、その瞬間に質の高い鉄が

できることがわかりました。この方法は「高周波電撃精錬法」と呼ばれ、

砂鉄（鉄を含んだ砂）から質の良い鉄を作るためのすぐれた方法として、

日本中に広く知られるようになりました。この方法で鉄を作る会社とし

て、日本高周波重工業（現在の日本高周波鋼業）ができました。 

現在は「高周波電撃精錬法」による

鉄作りは行われていませんが、

すぐれた方法で質の良い鉄を

作ろうという私たちの考えは

今も変わりません。 

東京ドーム6個半とだいたい同じ広さです。 
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「高周波」って何のこと？ 

これが、空から見た日本高周波鋼業 富山 製造所、 
さまざまな性質、さまざまな形の特殊鋼の 製品を作っている工場です。 

 大きい工場なんだなぁ！ 
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日本高周波鋼業（株）富山製造所は、1937（昭和12）年「日本高周波重工業（株）富山工場」

として、鉄の製品を作り始めました。現在、射水市や高岡市、富山市付近では最も古い工場の

1つであり、地元の多くの人がこの工場でいっしょに働いています。 

 

にっぽんこうしゅうはこうぎょう   か ぶ   と や ま せ い ぞうししょ  しょう わ  

げんざい  

はたら 

い み ず し  た か お か し  と や ま し ふ き ん  もっと ふる こうじょう 

じ も と  おお  ひと  こうじょう  

せ いひん  つく  て つ  はじ  

ね ん  にっぽんこうしゅうはじゅうこうぎょう  か ぶ   と や まこうじょう  

こうじょう 

すこ 

せ いひん  かたち せん ぼう いた 

こうじょうめんせき 

たてものめんせき 

はたら 

つく とくしゅこう とくしゅきんぞく せん ぼう ひらいた た 

ひと かず やく にん きょうりょくがい しゃ ふく ねん がつげんざい 

やく まんへいほう 

やく まんへいほう 

つく こうじょう なか しゅるい  き  か い  

いっしゅるい  せ いひん  たいりょう つく おお しゅるい  せいひん  

つく とくしゅこう  せ いしつ  も  て つ  せいひん  

おお こうじょう 

こ う し ゅ う は  な ん  

しょうわ  

も  おお で ん き  

ほう ほう 

ほうほう しつ  よ てつ  

つく 

いま か  

さてつ  
わたし かんが 

さ て つ  

に ほ んじゅう  

げ ん ざ い  こうしゅうは で ん げ き せ い れ ん ほう  

にっぽんこうしゅ は  じゅうこうぎょう げ んざい  にっぽんこうしゅう はこうぎょう 

ひろ し ほうほう てつ つく かいしゃ 

てつづくり おこな 

ふく てつ すな しつ よ てつ つく ほうほう 

こうしゅう は  で ん げきせいれんほう  よ  

なが しゅんかん しつ たか てつ 

はじ さ ん か て つ  てつ さ ん そ  むす たか しゅうは すう  

さ て つ  

てつ 

ふく 

じしゃく  



特殊鋼、それは特別なキャラクターを持つ 鉄の一種です。 
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鉄とはどんなもの？ 
　　　鉄は素材のチャンピオンです。 

鉄は、自動車や船、ビルや橋など、私たちの生活の中でたくさん使

われています。それは、鉄には次のような特徴があるからです。 

1 鉄を作るための原料となる「鉄鉱石」が、地球にたくさんある。 

2 いらなくなった鉄は、溶かしてまた使える（リサイクルできる）。 

3 鉄を溶かして、いろいろな金属と混ぜ合わせると、いろいろな性

　 質の鉄を作ることができる。 

4 鉄を700度以上に熱して、その後、速く 

　冷やしたり、ゆっくり冷やしたりすると、 

　いろいろな硬さの鉄を作ることが 

　できる。 

鉄とはどんなもの？ 
　　　鉄は素材のチャンピオンです。 

自動車や電気製品に多く使われている鉄は「普通鋼」と呼ばれてい

ます。これに対し「特殊鋼」は、鉄に混ぜ合わせる金属の種類や量

が普通鋼より多く、いろいろな性質を持っている鉄のことです。特

殊鋼の持っている性質は、たとえば、錆びにくい、大きな力に耐えら

れる、高い温度でも形が変わらない、などがあります。 

このような性質を持っているため、特殊鋼は、自動車や電気製品な

どで大事な部品に使われたり、その部品を作るための機械の部品

などとして使われています。そのため特殊鋼は、製品の外からは見

えないところに多く使われ、い

わば「縁の下の力持ち」の役目

を果しています。 

特殊鋼とはどんなもの？ 
　　　　　　ろいろな製品製品に使われる「縁の下の力持力持ち」です。 
特殊鋼とはどんなもの？ 
　　　いろいろな製品に使われる「縁の下の力持ち」です。 

自動車も 

鉄でできているよ！ 

400度を超える 
高い温度でも使える 
特殊鋼があるんだって！ 

硬くて粘り強い 
特殊鋼は機械の 
部品になるよ 

特殊鋼はどうやって作るの？ 
　　　鉄を溶かして固め、さまざまな形に変身します。 

特殊鋼の製品を作るには、最初に原料の鉄を高温で溶かしてから、必要のない成分などを取

り除きます。次に、きれいになった鉄を型に入れて大きなかたまりを作ります。このかたまり

を押しつぶしたり、伸ばしたり、削ったりすることによって、いろいろな形の製品を作ることが

できます。 

特殊鋼を作るときには、何かを組み立てるときのように人が眼で見ながら作るということが

できません。人の目で見えない代わりに、機械や電子、電気の眼（センサーなど）を使ってい

ます。このような「人工の眼」で見たことを元にして、もっとすぐれた性質の特殊鋼を作る技

術や、見えない問題点を見えるようにして解決する技術、また長い間、工場で働いている人た

ちに受け継がれた経験やコツ、知恵などをうまく使って特殊鋼が作られています。 

特殊鋼はどうやって作るの？ 
　　　鉄を溶かして固め、さまざまな形に変身します。 

大きなかたまりを 
切ったり削ったりして 
いろいろな製品になるんだ 

溶かす 
1

きれいに 
する 

2

固める 
3

形を作る 
4

いろいろな太さの線や棒が 
作られているんだって 

特殊鋼を作る工程 
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金属のチタンは、酸素と結びつきやすいという性質があります。溶鋼が空気

に接していると、空気中の酸素とチタンが結びついて別の物質ができてしま

い、溶鋼の中に不純物が混じってしまうおそれがあります。チタンだけでなく、

他の成分でも同じようなことが起るときがあります。そこで、溶鋼が空気に

接しないように、溶解炉の中を真空の状態にして、その中で溶解します。 

なぜ真空の中で鉄を溶解するの？ 溶かす➡きれいにする➡固める 
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特殊鋼の製品は、「原料を溶かす」「きれいにする」「固める」という作業の順

序（工程といいます）で作られます。富山製造所の中には、いろいろな工程で

使われる設備が数多くあり、これを使ってさまざまな特殊鋼を作っています。 

特殊鋼の作り方 

溶かす➡きれいにする➡固める 

鉄を使ったあとに出てくる

クズ（鉄スクラップといいま

す）が、特殊鋼の主な原料です。 

真空誘導溶解炉では、炉の中

の空気を抜いて真空の状態と

して、その中で原料を溶かします。 

原料 

溶解では、電気の力で原料の鉄スクラップを溶かしています。 

使う設備は、大きなかまのような形をした「アーク式電気炉」

で、この中に炭素でできた直径40センチぐらいの棒（電極

といいます）が3本あります。この中に原料を入れ、電極に

電気を流すと、電極の間に電気が流れ、大きな熱が発生し

ます。この熱で原料は1600度以上になり、溶けた鉄（溶

鋼といいます）になります。 

溶鋼は、取鍋という大きなバケツのような入れ物に入れられ、

クレーンで吊り上げて次の工程に運ばれます。 

溶解 
 

溶鋼の中には、特殊鋼の性質を悪くする

もの（不純物といいます）が混じっています。

そこで溶鋼の入った取鍋を、真空状態の

かまの中に入れて溶鋼を動かし（攪拌と

いいます）、不純物を取り除き、きれいな

溶鋼にします。これを「精錬」といいます。 

また、特殊鋼にいろいろな性質を持たせ

るため、溶鋼中に金属を混ぜ合わせます。 

精錬 

きれいになった溶鋼は、鉄で作られた型（鋳

型といいます）に流し込まれます。鋳型の中

の溶鋼は、時間がたつと自然に温度が下がっ

て固まります。このようにしてできた鉄の塊

を「鋼塊」といいます。 

鋼塊には、鉄のほかにもいろいろな金属が混ざっ

ていますが、溶けた状態で混ぜ合わせるので、

完全に混ざっており、顕微鏡でも金属の塊を

見ることはできません。 

造塊 

真空誘導溶解炉 

アーク式電気炉 

炉外精錬装置 

造塊設備 

ここから 
溶けた鉄を 
流し込む 

鋳型の外側から 
だんだん 
固まっていく 

鋳型からはずすと 
大きなかたまりができる 

空気に触れないよう 
にして鋼を溶かす 

へ～ 
電極は、電気が通じ 
やすい性質を持つ 
炭素（カーボン） 
でできている 

（溶かす） （きれいにする） （固める） 

だいたい90分で 
50トンの溶けた鉄 
になるんだって 

と く し ゅ こ う  

と  

げ ん りょ う  よ う か い  せ い れ ん  ぞ う か い  

か た  

 か た  つ く  

とくしゅこう  せいひん げんりょう と かた さぎょう じゅん 

じょ こうてい  

と  か た  

つく と や ま せ い ぞ うしょ  なか こうてい  

つか せ つ び  か ずおお  つか とくしゅこう  つく 

てつ つか で 

てつ 

とくしゅこう  おも 

ようかい  

つか せ つ び  おお かたち し き で ん き  ろ  

なか た ん そ  ちょっけい ぼう でんきょく 

ぼん なか げんりょう い でんきょく 

で んき  なが でんきょく 

げんりょう ど い じょう  と てつ よう 　ねつ 

あいだ で んき  なが おお ねつ はっせい  

こう 

ようこう 

し ん く う ゆ う ど う よ う か い ろ  ろ なか 

く う き  ぬ し んくう  じょうたい  

なか げんりょう と 

ようこう なか とくしゅこう  せいしつ  わる ようかい  てつ つく かた い 

がた なが こ い が た  なか 

ようかい  じ か ん  し ぜ ん  お ん ど  さ 

かた てつ かたまり 

こうかい  

こうかい  てつ きんぞく ま 

と じょうたい ま あ 

かんぜん  ま けん  び きょう きんぞく かたまり 

み 

ふじゅんぶつ ま 

ようこう はい と り べ  しんくうじょうたい  

なか い ようこう うご かくはん  

ふ じゅんぶつ と のぞ 

ようこう せいれん  

とくしゅこう  せいしつ  も 

ようこうちゅう きんぞく ま あ と り べ  おお い もの い 

つ あ つぎ こうてい  はこ 

で んき  ちから げんりょう てつ と 

げんりょう 

し ん く う  な か  て つ  よ う か い  

きんぞく さ ん そ  むす せいしつ  ようこう くう き  

せっ くう  き  ちゅう さ ん そ  むす べつ ぶっしつ  

ようこう なか ふ  じゅんぶつ ま 

ほか せいぶん  おな おこ ようこう くう き  

せっ ようか い  ろ  しんくう なか じょうたい なか ようかい  

くう き  ふ 

はがね と 

い が た  

おお 

でんきょく で ん き  つう 

と てつ 

ぷん 

せいしつ  も 

た ん そ  

い が た  

かた 

そとがわ  

と てつ 

なが こ 

し ん く う ゆ う ど うよ うか い  ろ  

し き で ん き  ろ  

ろ が い せ いれ んそ う  ち  

ぞ うか い せつ  び  
鋳型 
い が た  



硬い特殊鋼を削るには、どんな道具を使っているの？ 
硬くて強い、というイメージの特殊鋼ですが、製品によっては特殊鋼の表面を削っ

たり、穴を開けたりすることがあります。このとき使われる刃物は、特殊鋼よりもっ

と強い材料でなくてはなりません。富山製造所で使われているのは、タングス

テンなどの成分を使った「超硬工具」と呼ばれる刃物です。硬い特殊鋼の表面

をすいすいと削ることができ、最後にはピカピカに仕上げることができます。 

鋼より硬い刃物 
で表面を削って 
仕上げる 

特殊鋼の作り方 

富山製造所で作っている特殊鋼の製品は、線、棒、円柱、角柱など簡単な形をして

います。製品の形を作るには、800℃以上の温度で作る加工（熱間加工といいま

す）と、普通の温度で作る加工（冷間加工といいます）の2種類の方法があります。 

鍛造とは、鋼塊を1000度以上に熱くし、鍛造プレ

スという機械で押しつぶして円柱や角柱を作る工

程です。押しつぶす力は3000トンです。 

鋼塊を何回も押しつぶしていくと、縦の方向が長く、

横の方向が短くなります。 

鋼塊を1000℃以上に熱くし、2本の円柱（ロー

ルといいます）の間を何回も通して、鋼塊を

縦の方向に伸ばします。こうしてできた角

棒を「ビレット」といいます。この工程でで

きる角棒は、１辺が12センチぐらいの正方

形の断面で、長さが8メートルぐらいです。 

分塊でできたビレットを1000度以上に熱くし、分塊

と同じように2本の回転するロールの間を何回も通

して、線や棒を作ります。 

ビレットを何回も通していくうち、2本のロールのすき

間はだんだん小さくなっていきます。最後の方ではブ

ロックミルという円板のような形をした3つのロール

の間を通って、細い線になります。たとえば1トンのビ

レットから直径10ミリメートルの線を作ると、長さ16

キロメートルにもなります。そこで、できた線は円柱

状に巻かれます。棒の場合は、最後のロールを出た後、

3メートルから6メートルの長さに切断されます。 

線は直径5.5ミリメートルから25ミリメートルまで、

棒は直径18ミリメートルから110ミリメートルまで、

作ることができます。 

実は床下まで機械が 
つながっている！ 

かたまりから 
円柱や角柱に 
変わっていくね！ 

ロールで 
上下から 
力をかけて、 
伸ばす 

かっこい～ 

3000トン鍛造プレス 

鋼塊 鋼塊 鋼塊 鋼塊 円柱、角柱 円柱、角柱 線、棒 線、棒 分塊 圧延 

圧延機 

ブロックミル 

ギュッ
 

　ギュ
ッ ギュッ
 

　ギュ
ッ 

まるで 
戦車みたいだ！ 

形を作る 形を作る 1

熱間加工 

と く し ゅ こ う   か た  つ く  

かたち つく  

と や ま せ い ぞうしょ  つく とくしゅこう  せいひん  ぼう えんちゅう かんたん  かたち かくちゅう せん 

せ い ひ ん  つく かたち いじょう  お ん ど  つく か こう  ね っ か ん か こう  

ふ つ う  お ん ど  つく か こう  れ い か ん かこう  しゅるい  ほうほう 

ね つ か ん か こ う  

こ う か い  え ん ち ゅ う  か く ち ゅ う  こ う か い  せ ん  ぼ う  ぶ ん か い  あ つ え ん  

た ん ぞう  こうか い  ど　い じょう あつ た ん ぞう  

き か い  お えんちゅう かくちゅう つく こう 

てい お ちから 

こうか い  なん かい お たて ほうこう  なが 

よこ ほうこう  みじか 

こうかい いじょう あつ ほん えんちゅう ぶんかい どいじょう  あつ ぶんかい 

あいだ なんかい とお こうかい おな ほん かいてん あいだ なんかい とお 

たて ほうこう のば かく せん ぼう つく 

ぼう こうてい なんかい とう ほん 

かくぼう ぺん せいほう ま ちい さ いご  ほう 

けい だんめん なが えんばん かたち 

とお ほそ せん あいだ 

ちょっけい せん つく なが 

せん えんちゅう 

じょう ま ばあい さいご で あと ぼう 

なが せつだん 

せん ちょっけい 

ぼう ちょっけい 

つく 

あ つえん  き  

ぶ ん か いあ つ え ん  き  

た ん ぞ う  
せ ん しゃ  

えんちゅう 

か  

かくちゅう 

じ つ  ゆかした  き か い  

ちから 

の  

じょう げ  

か た  と く し ゅ こ う  け ず  ど う ぐ  つ か  

かた つよ とくしゅこう  せいひん  とくしゅこう  ひょうめん けず 

あな あ  つか は も の  とくしゅこう  

つよ ざいりょう と  やま せい ぞうしょ つか 

せい ぶん  ちょうこう  こう　ぐ よ  は も の  かた とくしゅこう  ひょうめん つ か  

けず さ い ご  し あ  

はがね かた は も の  

ひょうめん けず 

し あ  

鍛造 
た ん ぞ う  

かかる力
は 

なんと 

3000トン 

こ う か い  こ う か い  

ちから 
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冷間加工 

鋼線東工場の中で、働く人がいないのはなぜ？ 

9 10

熱間加工した後の線や棒は硬く、普通の温度で

は伸ばしたりすることが難しいため、「焼なまし」

を行ないます。この工程では、線や棒を800度ぐ

らいまで熱くし、その後ゆっくり普通の温度まで

冷まします。こうすると鉄はやわらかくなります。 

焼きなまし 

酸洗 

線の直径を小さくして細くするため、真ん中に線

の直径より少し小さな穴のある円盤状の道具に線

を通し、引っ張って巻き取ります。伸線をすると、線

は硬くなるため、伸線を何回もくりかえして細い線

を作るには、途中で焼なましを行ないます。いちば

ん細い線は、直径0.6ミリメートルぐらいです。 

伸線 

鋼線東工場では、線材の伸線、熱処理、酸洗の設備がありますが、工場の中

にはほとんど人がいません。ここでは、線を運んだり、機械の中に入れるの

をすべてリフトなどの機械が行っています。効率のよい物の流れができ、速

く確実に作業が進んでいます。 

形を作る 
特殊鋼の作り方 

形を作る 

円柱、角柱 円柱、角柱 線、棒 線、棒 

いちばん 
細い線は、髪の毛と 
同じくらいまで細くなる 

バッチ式水素雰囲気焼なまし炉 

特殊酸洗装置 

連続伸線機 

冷間加工とは、普通の温度で鉄の製品の形を作る加工のことです。富山製造所

には、柱のような製品をきれいに仕上げる工場や、線を細く伸ばしてより硬く

細い線にする工場があります。 

鍛造で作られた円柱、角柱を決められた長さに切ったり、

表面についた「スケール」というさびの一種を削って

取り除く工程です。 

機械 
加工 

キレイ
な 

製品製品の
できあ

がり！
 

キレイ
な 

製品の
できあ

がり！
 

表面をけずると 
ピカピカ！ 

2

キレイね！ 

円柱 

角鋼 

と く し ゅ こ う   か た  つ く  

つく  かたち 

れいかん  か  こう 

せい　ひん し あ  こ う じょう せん ほそ の かた 

ほそ せん こうじょう 

ふ つ う  お ん ど  てつ せいひん  かたち つく か こう  と　やま せい ぞう しょ 

はしら 

れ い か ん か こ う  

え ん ち ゅ う  か く ち ゅ う  せ ん  

き か い  

か こ う  

ぼ う  や  

さ ん せ ん  

し ん せ ん  

た ん ぞう  つく えんちゅう かくちゅう き  なが き  

ひょうめん いっしゅ  けず 

と  のぞ こうてい  

ねっかん   か  こう 

ねっかん  か  こう 

あと せん ぼう かた ふ つ う  お ん ど  

の  むずか やき 

おこな こうてい  せん ぼう ど  

あつ ご  ふ つ う  お ん ど  

さ  てつ 

やき あと せん ひょうめん 

つ  

しんせん  わる えいきょう 

えきたい  い  と  のぞ 

さんせん  さんせん  

熱間加工や焼なましの後には、線の表面にスケー

ルが付いています。スケールが付いていると、こ

の後の工程である伸線に悪い影響があるため、

線を酸性の液体に入れてスケールを取り除きま

す。この工程を「酸洗」といいます。酸洗では、

線の表面に薄い膜を付けることも行なわれます。 

つ  

あと こうてい  

せん さんせい  

こうてい  

せん ひょうめん うす まく つ  おこ 

ひょうめん 

ほそ せん かみ け  

おな ほそ 

れ んぞく しん せん き 

と くし ゅ さ んせ ん そ う  ち  

し き す い  そ  ふ ん  い 　 き  や き  ろ  

ばん  

か く こ う  

えんちゅう 

せ い
ひ ん

 

こ う せ ん ひがし  こ う じ ょ う  な か  はたら ひ と  

こう せんひがしこ うじょう せんざい しん せん ねつ  しょ　り さんせん  せ つ び  こうじょう なか 

せん ひと はこ き か い  なか い 

き か い  おこな こうりつ  もの なが はや 

かくじつ  さ ぎょう すす 

せん ちょっけい ちい ほそ ま なか せん 

ちょっけい すこ ちい あな えんばんじょう どうぐ  せん 

とお ひ ぱ ま と しんせん せん 

かた しんせん なんかい ほそ せん 

つく とちゅう やき おこ 

ほそ せん ちょっけい 

フライス盤 



自動車や産業で使われる高周波の製品 
 
 
富山製造所で作られる製品の多くは、自動車や産業の分野で使われています。自動車部品や機械部

品では、外からかかる力に耐えられる、熱に強い、などいろいろな特徴ある部品が作られています。こ

のような部品を作るための金型や工具の材料である工具鋼は、富山製造所の代表的な製品です。 
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エンジン用耐熱ボルト エンジンピストンリング 

 

冷圧品 NKリング（タペットローラー） 

材料に穴を開ける 
ときに使うエンドミル 

表面を削ったり 
磨いたりする 
ときに使う工具 

自動車部品動車部品 自動車部品 

工　具工　具 工　具 

工具鋼にはどんな特徴があるの？ 
金型とは、鉄やアルミ、銅などの金属でさまざまな形を作るときに使わ

れるものです。金型で材料に力をかけたり、金型を熱したりしながら、

製品の形を作っていきます。これを何度も繰り返すので、金型は丈夫な

材料で作られます。また金型は、製品の形を削って作るので、削りやす

い方がよいのです。金型の材料に使われているのが工具鋼です。富山

製造所では、強さ、削りやすさ、粘り強さなどの特徴を持たせた高級な

工具鋼であるミクロファイン鋼を作っています。 

アルミサッシなどの材料を 
作るための押出ダイス 

自動車クランクシャフトを 
つくるための金型 

大きな力をかけて金属製品 
を作るためのプレス型 

製品の形が 
きれいに削れる 

金　型金　型 金　型 

見えないところ 
にもたくさん 
特殊鋼があるよ！ 

自動車エンジンに 
使われる製品は、 
10年以上使っても 
丈夫なように 
作られています 
 

材料を上下2つ 
の型の間に置き、 
上下から大きな 
力をかけると製品 
の形になります 

穴の開いたダイスの片側 
から強い力で材料を押すと、 
反対側から製品が出てくる 

じ ど う し ゃ  さ ん ぎ ょ う  つ か  こ う しゅう   は  せ い ひ ん  

と や ませ いぞ う し ょ  つく せいひん  おお じ ど う し ゃ  さんぎょう ぶ ん や  つか じ ど うし ゃ ぶ ひ ん  き  か い  ぶ  

ひん そと ちから た ねつ つよ とくちょう ぶ ひ ん  つく 

ぶ ひ ん  つく かな がた  こうぐ  ざいりょう こ う ぐ こ う  と や ませ い ぞ う し ょ  だいひょうてき せいひん  

じ  ど う し ゃ  ぶ  ひ ん  

か な 　 が た  

こ う 　  ぐ  

じどうしゃ  

つか せいひん  

ね んいじょうつか  

じょうぶ  

つく 

み  

とくしゅこう  

ざいりょう じょうげ  

かた あいだ お 

じょう げ おお 

ちから せいひん  

かたち 

ようたいねつ  

れ い あ つ ひ ん  

じ ど う し ゃ  

か な が た  

 おお ちから き ん ぞくせ い ひ ん  

つく がた 

ざい りょう 

おし だし  つく 

ざいりょう あな あ  

つか 

ひょうめん 

みが 

つか こうぐ  

けず 

あな あ  かたがわ 

つよ ちから ざいりょう お  

はんたいがわ せいひん  で  

こ う ぐ こ う  とくちょう  

こ う ぐ こ う  こう つく 

せ い ぞうしょ  つよ けず ねば づよ とくちょう も  こうきゅう 

ほう かながた  ざいりょう つか こ う ぐ こ う  と  や ま  

ざいりょう つく かながた  せいひん  かたち けず つく けず 

せいひん  かたち つく な ん ど  く かえ かながた  じょうぶ 

かながた  ざいりょう ちから かながた  あつく 

かながた  てつ  どう きんぞく かたち つくる つか 

せいひん  かたち 

けず 



街や暮らしの中で使われる高周波の製品 
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月旅行に行った私たちの製品 
1969年、アメリカのアポロ11号が月

に着陸したとき、日本の製品が2つ

使われていました。その1つがミニチュ

アベアリング材料でジャイロに使用

されました。宇宙開発の最先端の厳

しい品質チェックをパスした製品とし

て認められたのです。私たちのミニ

チュアベアリング素材は、日本でも

一番多く使われています。 

航空機の部品 

特殊鋼は、街や暮らしの中でもたくさん使われています。メガネやパソコン、テレビなど暮らしの中に

あるものにも特殊鋼の部品が使われています。また特殊な溶接に使われる溶接線には、強くて錆びに

くい特殊鋼の線材が使われます。 

 

発電所など特別な施設で 
使われる溶接線 
 

パソコンの 
ハードディスク部品 

ミニチュア 
ベアリング 
（実寸大） 
 

メガネフレーム 
 

液晶テレビに使われる 
リード線用素材 
 
 

小さな部品だけど 
なくてはならない 
ものなんだ！ 

薄いパソコンの中に 
精密な部品が 
入っているんだ！ 

大
活
躍
だ
！ 

飛行機にも使われているなんて 
すごいなー！ 

こんなところでも 

使われているなんてすごいわね！ 

細くて丈夫！ 
これはすごいことだよ！ 

エッヘン！ 

ま ち  く  な か  つ か  こ う し ゅ う は  せ い ひ ん  

とくしゅ  こう  まち  く なか  つか  く なか  

とくしゅこう  ぶ ひ ん  つか  とくしゅ  ようせ つ  つか  ようせつ せ ん  つよ  さ  

とくしゅこう  せ んざい  つか  

つ き り ょ こ う  い  わ たし  せ い ひ ん  

 

いちばんおお つか 

そ ざ い  にっぽん  

ひんしつ  

みと わたし 

せいひん  

さいせんたん  うちゅうか い は つ  きび 

つか 

ざいりょう し よう  

ちゃくりく にっぽん  せいひん  

ねん ごう つき 

だ
い
か
つ
や
く 

じっすんだい  

ぶ ひ ん  

えき しょう 

せ ん よ う  そ  ざ い  

つか 

こ う く う き  ぶ ひ ん  

はつ でんしょ とくべ つ  し せ つ  

つか よ う せ つ せ ん  

つか 

ひ こ う き  つか 

ほそ じょうぶ 

うす なか 

せいみつ ぶ ひ ん  

はい 

ちい ぶ ひ ん  



富山製造所　〒934－8502　富山県射水市八幡町3－10－15 
　　　　　　  TEL 0766－84－3181（代）　FAX　0766－84－3468

本　　　社　〒101－0032　東京都千代田区岩本町1－10－5　TMMビル8階 
　　　　　　  TEL　03－5687－6023（代）　FAX　03－5687－6047 
　　　　　　  ホームページ　http://www.koshuha.co.jp/ 
 
 

私たちの工場では、地球環境保護や工場周辺の環境に 

影響を与えないように、さまざまな取り組みを行っています。 

 

 

工場は、地域社会の一員でもあります。 

私たちは、地域の人々の役に立つような活動を積極的に行っています。 

 

 

● 工場から出る排出物のおよそ60パーセントを、道路の路盤材、セメント、燃料などに 

　 再利用しています。 

● 工場で使用した水は回収し、その85パーセント以上を 

　 再利用しています。その水を使って、熱帯魚を飼ってい 

　 ます。 

● 特殊鋼の原料は鉄スクラップです。一度使われた鉄を 

　 再利用するので、省資源や省エネルギーに役立ちます。 

● 工場周辺の駅の美化清掃や、学校の除草などのボランティア活動を行っています。 

● 地域の人々を招いた感謝祭を行い、交流を深めています。 

 

日本高周波鋼業株式会社 

環境保全への取り組み 環境保全への取り組み 

地域社会とのかかわり 
 
地域社会とのかかわり 
 

解体 

原料 
金属加工工場 

からの加工くず 

廃車スクラップ 

電気炉で溶解し、 

「鉄」として再び甦ります。 

電気炉で溶解し、 

「鉄」として再び甦ります。 

亜鉛 

回収 
電気炉で 
リサイクル 

スラグ ダスト スケール 

路盤材 

か ん き ょ う ほ ぜ ん  

ち い き し ゃ か い  

と  く  

わたし 

えいきょう あた 

こうじょう 

さい  り  よう  

さい  り  よう  

さい  り  よう  

こうじょう 

とくしゅこう  

こうじょう 

わたし 

こうじょうしゅうへん 

ち い き  ひとびと  まね か んしゃさい  おこな こうりゅう ふか 

えき び か せ い そ う  がっこう  じょそう  かつどう おこな 

ち い き  ひとびと やく た か つどう  せっきょくてき おこな 

ち い き し ゃ か い  いちいん  

しょうし げ ん  しょう や く だ  

げんりょう てつ い ち ど つ か  てつ 

みず つか ねったいぎょ か  

し よ う  みず かいしゅう い じょう  

で はいしゅつぶつ ど う ろ  ろ ば ん ざ い  ねんりょう 

と く おこな 

こうじょう ち き ゅう か ん き ょう ほ ご  こうじょうしゅうへん かんきょう 

富山製造所 
と や ませいぞうしょ 

建築物・道路など 
けんちくぶつ どうろ 

鉄スクラップ 
てつ

かいたい 

げんりょう 

はいしゃ きんぞくかこうこうじょう 

かこう 

ろばんざい  
あ え ん  で んきろ  

かいしゅう 

てつ ふたた よみがえ 

ようかい 

07033000KBS-P




